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A képzések elnevezése és célja:
1. Munkafolyamatok optimalizalasa a szakmai tudas bévitésével — 70 tanora

Aképzés atfogo célja a résztvevOk szakmai tudasanak bdvitése érdekében a szervezeti mitkddés
alapjat jelentd munkafolyamatok atlathatosagdnak, szabalyozottsdganak és hatékonysaganak
novelése. A program sordn a munkatarsak képessé valnak a szakmai folyamatok jobb
megismerésére és bovitésére, ami elengedhetetlen a szakszer(i, hiba nélkiili munkavégzéshez
¢s az eroforrasok optimalis felhasznalasahoz.

2. Gyartastechnologiai folyamatok gyakorlati optimalizalasa és szakmai ismeretek
bdvitése a miianyag épiiletvillamossagi termékek eléallitasaban — 290 tanora

A képzés elsddleges célja a mllanyag épiiletvillamossagi termékek (dobozok, kabelcsatornak,
csovek, kabelrogzitdk) eldallitasahoz kapcsolodd gyartasi munkafolyamatok optimalizalasa a
szakmai tudas bdvitése altal. A program egyértelmiien és kizarolagosan a szakmai ismeretek
bdvitésére irdnyuld képzés, amely a gyartdstechnologia magas szintll, gyakorlati
finomhangoléasara fokuszal.

A képzés soran az alabbi tananyagegységek kertiltek feldolgozésra:

1.1. A folyamatoptimalizalas és -menedzsment szakmai alapjai és elméleti keretrendszere
— 14 tanora

A modul célja a szakmai tudas bovitése érdekében a folyamatszemléletli munkavégzés elméleti
alapjainak lefektetése. A résztvevOok megismerik a bemeneti (input) és kimeneti (output)
tényezOk szakmai definicioit, valamint az értékteremtési lanc fogalmat. A hangsulyos elméleti
blokkot kovetd gyakorlat soran a résztvevok sajat munkateriiletiikon, oktatoi iranymutatas
mellett azonositjak a rajuk bizott alapvetd folyamatlépéseket, megalapozva a szakmai
folyamatok jobb megismerését és bovitését.

Tartalma:

- A tananyag keretében részletesen bemutatasra keriil a SIPOC (Supplier, Input, Process,
Output, Customer) modell elméleti felépitése, valamint a munkafolyamatokhoz rendelhetd
elsddleges teljesitménymutatok (KPI-ok) meghatarozasanak szak-szerli modszertana.

1.2. Szakmai folyamattérképezés és allapotfelmérés a gyakorlatban— 14 tanora



A résztvevok a szakmai folyamatok jobb megismerése €s bovitése révén elsajatitjak a meglévo
munkafolyamatok vizualizaldsadnak és egzakt felmérésének modszereit. Az elméleti alapozast
kovetden, a gyakorlati orakon valos, munkavégzés jellegii feladatokon keresztiil rogzitik a napi
feladatellatas 1épésszintli folyamatait, mérhetové teszik a ciklusidoket, és szakmai szem-
pontrendszer alapjan beazonositjak a folyamatban rejlo sziik keresztmetszeteket.

Tartalma:

- Az elméleti oktatds kiilon kitér az értékaram-térképezés szabvanyos jelolésrendszerének
hasznalatara, illetve a folyamatok valds idejli, tényalapu megfigyelését tamogatd technikak
elemzési kritériumaira.

1.3. Veszteségforrasok azonositasa és az 5SS modszer szakmai alkalmazasa — 14 tanora
A szakmai tudés bdvitése érdekében a résztvevok megtanuljak azonositani a hozzaadott értéket
nem teremtd, felesleges tevékenységeket és veszteségforrasokat. A gyakorlati képzés soran az
58 modszertan (Kivalogatas, Rendszerezés, Tisztitas, Allandositas, Fegyelem) konkrét,
munkavégzés helyén torténd alkalmazdsidval ésszerlisitik ¢és szabdlyozzdk sajat
munkakornyezetiiket, amelyet az oktatd a helyszinen ellendriz és pontosit.

Tartalma:

- A modern folyamatoptimalizalasi eszk6zok gyakorlati bevezetése.

- A szakmai elméleti tartalom dedikaltan foglalkozik a folyamatoptimalizalasban ismert 8 {6
veszteségtipus, valamint a folyamat-egyenetlenség és a tulterhelés fogalomkorének preciz
megkiilonboztetésével

1.4. Hatékonysagnovel6 beavatkozasok és a PDCA ciklus — 14 tanora

A modul a szakmai hibak és eltérések szakszeri kezelésére fokuszal. A résztvevok a PDCA
(Tervezés, Cselekvés, Ellendrzés, Beavatkozas) mindségiigyi ciklus logikdjat alkalmazzak a
mindennapi munkavégzésben. A szakmai folyamatok jobb megismerése és bovitése altal a
dolgozok képessé valnak a felmeriild szakmai problémak o6nallo észlelésére, és oktatoi
tamogatassal, tesztjelleggel hatékonysagnoveld modositasokat hajtanak végre az értékteremtd
folyamatokban.

Tartalma:

- Amodul elméleti anyaga magéban foglalja a hibak gyokérokainak feltarasat szolgalo analitikai
eszk6zok, mint példaul az ok-okozati elemzés és az "5 Miért" (5 Why) technika részletes
szakmai bemutatasat

1.5. Szabvanyositott feladatellatas és az ismétlodo folyamatok automatizalasa— 14 tandéra
A modul soran megtorténik az 0j, hatékonyabb szakmai és technoldgiai eldirasok rogzitése és
begyakorlasa. A szakmai tudas bdvitése érdekében a gyakorlati feladatok kiterjednek a
rutinszerd, ismétl6dd folyamatok strukturalt azonositasara is. A résztvevok elkészitik ezeknek
a lépéseknek a modern, intelligens technoldgiai megoldasokkal torténd jovobeni kivaltasat,
biztositva a magas hozzaadott értékli munkavégzés feltételeit.

Tartalma:

- Az optimalizalt munkafolyamatok stabilizalasa €s jovobiztossa tétele.

- A résztvevok elméleti szinten megismerkednek a Szabvanyos Miukodési Eljarasok (SOP -
Standard Operating Procedure) felépitésével és dokumentacidos kovetelményeivel, tovabba a
szabalyalapu folyamatok algoritmizaldsanak alapvetd logikai Iépéseivel.

2.1. Extruzios és froccsontési technologiak halado gépbeallitasa és optimalizalasa — 60
tanora



A szakmai ismeretek bovitésére iranyuld képzés ezen szakaszanak fokuszaban a miianyagipari
berendezések halado szintli felparaméterezése all a ciklusidok csokkentése érdekében.

Tartalma:

- Elméleti fokusz (12 ora): A plasztikalasi folyamat termodinamikai Osszefliggéseinek, a
froccssebesség-profiloknak, a csigafordulatszdmoknak és az utdnyomas-atkapcsolasi
pontoknak az elemzése.

- Gyakorlati megvaldsitas (48 6ra): A munkavégzés helyszinén végzett, munkavégzés jellegli
feladatok sordn az épiiletvillamossagi csovek ¢és dobozok gyartasi paramétereinek
optimalizaldsa. A szakmai folyamatok jobb megismerése és bovitése ugy valosul meg, hogy az
oktaté folyamatosan ellendrzi, javitja és pontositja a beallitott hiitési fazisokat és a
nyomasértéke-ket, biztositva a maximalis gépkapacitas-kihasznaltsagot.

2.2. Szerszamcserék felgyorsitasa és a gépi allasidok minimalizalasa (SMED modszertan)
— 55 tanodra

A termelési hatékonysag maximalizaldsa és a szakmai tudas bovitése érdekében a modul a
szerszamcsere-idok jelentds csokkentésére fokuszal.

Tartalma:

- Elméleti fokusz (10 ora): A kiilsé és belsd atallasi idok technologiai elkiilonitése, a
szerszamfelfogasi rendszerek ¢és a temperald korok csatlakoztatasi protokolljainak
optimalizalasa.

- Gyakorlati megvaldsitas (45 ora): A kéabelcsatorndkat és kotdédobozokat gyartd szerszamok
cseréjének fizikai végrehajtasa az iizemi térben. A gyakorlati feladatok kiterjednek a hiitkorok
gyorscsatlakoztatdsdra és a maghtizok beallitdsdra. Az oktaté folyamatosan ellendrzi és
pontositja a mozdulatsorokat a holtiddk minimalizalasa és a szakmai ismeretek bovitésére
iranyulo képzés sikeressége érdekében.

2.3. Anyagismeret, recepturak finomhangolasa és selejtcsokkentés — 60 tanora
A polimer rendszerek és adalékok termikus viselkedésének elemzése, kifejezetten a szakmai
folyamatok jobb megismerése és bovitése céljabol.

Tartalma:

- Elméleti fokusz (12 6ra): A folydsmutatok (MFI), a mesterkeverék-adagolas, valamint az UV-
stabilizatorok és égésgatlok anyagszerkezeti hatdsainak vizsgalata extrém hoéhatas alatt.

- Gyakorlati megvalositas (48 ora): A gyartosor mellett torténd receptira-finomhangolas. A
munkavégzés jellegli feladatok soran az anyagfolyasi anomalidk (pl. beszivodasok,
folyasnyomok, méretvaltozasok) azonositasa €s a froccsontési parameé-terekkel torténd azonnali
korrekcioja zajlik. A technologiai beavatkozasokat az oktatd feliigyeli, javitja és pontositja a
selejt-arany radikalis csokkentése érdekében.

2.4. Gyartaskozi (in-line) mindségellen6rzés és komplex hibaelharitas — 62 tandra
A szakmai ismeretek bdvitésére iranyuld képzés integrans része a folyamatba épitett
mindségbiztositas és a preventiv technologiai beavatkozas.

Tartalma:

- Elméleti fokusz (12 6ra): A milanyag villamossagi szerelvények mérettiiréseinek, mechanikai
tesztelési eljarasainak és a statisztikai folyamatszabalyozas (SPC) alapjainak attekintése.

- Gyakorlati megvalositas (50 o6ra): A folyamatos lizem kozbeni (in-line) mérések elvégzése
mikrométerrel és idomszerekkel. A feladatok kiterjednek a falvastagsag-ingadozasok és a



szerelhetdségi (pl. pattinthatdsagi) hibak detektalasara. A szakmai tudas bovitése érdekében a
felmeriil6 mindségi eltérések esetén az oktatd vezetésével, ellendrzésével és pontositasaval
torténik a gyartasi folyamat azonnali korrekcidja.

2.5. Munkabiztonsag és hatékonysagnovelés az optimalizalt munkafolyamatokban — 53
tanora

A megnovelt hatékonysagu, felgyorsitott termelési ciklusokhoz kapcsolodo biztonsagtechnikai
eldirasok integraldsa a mindennapi gyartasi gyakorlatba.

Tartalma:

- Elméleti fokusz (12 ora): A csokkentett ciklusidokhoz és a felgyorsitott szerszdmcserékhez
kapcsolodo specifikus biztonsagi protokollok, kizaro-kizard (LOTO) rendszerek és termikus
kockazatok elemzése.

- Gyakorlati megval6sitas (41 6ra): A hatékonysagnovelési eljardsok €s a balesetvédelmi
eldirasok 0sszehangolasa. A gépek melletti munkavégzés jellegii feladatok magukban foglaljak
a biztonsagos, mégis gyorsitott gépbeallitast. A szakmai folyamatok jobb megismerése ¢s
bdvitése soran az oktatd folyamatosan feliigyeli, javitja és pontositja a mozdulatsorokat,
garantalva a biztonsagos €s optimalizalt termelést.



